Kontaktstift mit hoher Stabilitat Raster:
Einbauhohe: 6,0 mm > 6,50 mm G KS 3 65
Empfohlener Hub: 3,2 mm > 260 Mil
Lieferbare Kopfformen Einbau- und Funktionsmafe
Stan- Sonder- 04.97 o6 o4
Werk- Kopfform dard- | ausfiihrungen
stoff verede-
lung @ |Veredel.
GKS-365
2 04 ? 2 N L 4
@ 4,00 1 5
15
1 05 E ) A 26 25,6 26
@ 4,00 i L I
@ 4,00 3 B
= ‘ 22
DS-364 03 RKS-365 23 056 of
e
f
12,5
KS-365 125
Mechanische Daten
Arbeitshub: 3,2 mm
Maximaler Hub: 4,0 mm
Federkraft bei Arbeitshub: 1,5 N
alternativ: 0,6 N;3,0N;4,0N; 80N
Elektrische Daten
Nennstrom: 5-8 A
R, typisch: <30 mQ (* >100 mQ)
Temperatureinsatzbereich
Standard: -40° bis +80° C
* mit 8,0 N-Feder: -100° bis +200° C
Montagebohrung
mit Kontaktsteckhilse: @ 5,59-5,60 mm
ohne Kontaktsteckhilse: @ 4,97 mm
: : N Werkstoffe
Weitere vergleichbare Ausfithrungen auf Anfrage: Kolben: Messing oder Stahl
z.B. GKS-366: vergoldet oder vernickelt
- Einbauhohe: 11,0 mm Stifthiilse: Messing, vergoldet
- Maximaler Hub: 10,0 mm Feder: Stahl, vergoldet oder Edelstahl*
- Arbeitshub: 80mm Kontaktsteckhiilsen
- Federkrafte: von 1,5 N bis 80N RKS-365 23: Messing, unveredelt
- Kontaktsteckhtlsen: auf Anfrage KS-365 125: Messing, vergoldet
Bestellbeispiel: Baureihe Tastkopf Kopfform Kopf- Oberfliche Federkraft E-MaR
Werkstoff durchmesser A = Gold (dN) (mm)
1 = Messing (1/100 mm) N = Nickel
2 = Stahl

Kontaktstift:
Kontaktsteckhdlsen:

Distanzhiilse fur Kontaktsteckhilse:
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Technische Anderungen vorbehalten
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