Raster: Kontaktstift mit durchgehendem Kolben
G KS 3 64 > 6,50 mm Einbauhdhe: 6,0 mm
> 260 Mil Empfohlener Hub: 4,0 mm
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Mechanische Daten

Arbeitshub: 4,0 mm
Maximaler Hub: 5,0 mm
Federkraft bei Arbeitshub: 1,5 N

alternativ: 0,6 N;3,0N; 80N

Elektrische Daten

Nennstrom: Anschluss am Kolben: 15-20 A
Anschluss an KS: 5-8 A

R, typisch: Anschluss an Kolben: <10 mQ
Anschluss an KS: <30 mQ

Temperatureinsatzbereich

Standard: -40° bis +80° C

**mit 1,5 und 3,0 N-Feder:-100° bis +200° C

Montagebohrung

mit Kontaktsteckhdilse: @ 5,59-5,60 mm

ohne Kontaktsteckhilse: @ 5,00 mm

Werkstoffe

Kolben: Stahl, vernickelt

Stifthulse: Messing, vergoldet

Feder: Stahl, vergoldet oder Edelstahl**

Kontaktsteckhtlsen

RKS-364 23: Messing, unveredelt

KS-364 125: Messing, vergoldet

Bestellbeispiel: Baureihe Tastkopf Kopfform Kopf- Oberfliche Federkraft E-MaR

Werkstoff durchmesser N = Nickel (dN) (mm)
2 = Stahl (/100 mm)

Kontaktstift:
Kontaktsteckhilsen:
Distanzhlse fir Kontaktsteckhlse:

Lamellenstecker:
(auf durchgehendes Kolbenende aufsteckbar)
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Technische Anderungen vorbehalten





