Raster: Kurzhub-Kontaktstift

G KS 069 > 1,&7 mm Einbauhohe: 6,7 mm/variabel
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Mechanische Daten
Arbeitshub: 2,2 mm
Maximaler Hub: 2,8 mm
Federkraft bei Arbeitshub: 0,7 N
E-MaB und Einbauhdhe ]
Die Einbauhdhe wird durch die
Kontaktsteckhtilse bestimmt. ~ I
< ©
Bezeichnung Einbauhohe i
KS-069 30 6,7 mm
KS-069 35 6,7 mm &_
KS-069 30 G variabel
mit KS-069 XX mit KS-069 30 G
Elektrische Daten
Nennstrom: 3A
Hinweise: R typisch: 20 mQ
Der Einsatz der Baureihe 069 ist nur mit Kontaktsteckhtilse
maglich. Montagebohrung
Die KS-069 ist vorkonfektioniert mit Draht AWG 26 lieferbar fiir KS-069 30 / 35: @ 0,85 - 0,86 mm
(siehe Bestellbeispiel). fiir KS-069 30 G: @ 0,86 - 0,92 mm
Kontaktstifte der Baureihe GKS-069 sind auch mit gebogenem Werkstoffe
Hulsenende lieferbar (Sonderbezeichnung "B"). Kolben: CuBe oder Stahl, vergoldet
oder chemisch vernickelt
Werkzeuge: Stifthilse: Neusilber, vergoldet
. . . . Feder: Stahl, vergoldet
Setz- und Ziehwerkzeuge fiir GKS und KS siehe Seite 80. Kontaktsteckhilse: Messing oder Neusilber, vergoldet
Bestellbeispiel: Baureihe Tastkopf Kopfform Kopf- Oberflache Federkraft E-Mal Sonder-
Werkstoff durchmesser A = Gold (dN) (mm) bezeichnung
2 = Stahl (1/100 mm) N = Nickel
3 =CuBe
Kontaktstift: |G ks][oe69]l2]o2]|[03 0] |o7||oo|{
Kontaktsteckhiilsen: | K S-069 30 ||[KS-069 35| KS-069 30G |

Kontaktsteckhtilse (vorkonfektioniert mit AWG 26):  |K S = 069 35 V-26|

Technische Anderungen vorbehalten
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