Kontaktstift fiir SMD-Technik
Einbauhohe: 10,5/ 13,0/ 16,0 mm

Empfohlener Hub: 5,5 mm
Lieferbare Kopfformen
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Hinweis:

Ab Raster 1,27 (50 Mil) kann die Kontaktsteckhiilse eingesetzt
werden.

Werkzeuge:
Setz- und Ziehwerkzeuge fiir GKS und KS siehe Seite 80.

Bestellbeispiel: Baureihe Tastkopf
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Mechanische Daten

Arbeitshub: 5,50 mm
Maximaler Hub: 7,50 mm
Federkraft bei Arbeitshub: 0,8 N
TestpunktgroRe: > @ 0,80 mm
mit Fihrungsplatte: > 0,60 mm

E-MaB und Einbauhéhe
Zur Regulierung der Einbauhdhe des
Tastkopfes sind Kontaktstifte, sowie

Kontaktsteckhtilsen mit verschiedenen é o
Kragenhohen (E-MaBen) lieferbar. S 2
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Elektrische Daten U S
Nennstrom: 3A ohne KS — mitks
R typisch: 30 mQ

Montagebohrung

mit Kontaktsteckhlse: @ 0,99-1,00 mm

ohne Kontaktsteckhilse: @ 0,70 mm

Werkstoffe

Kolben: CuBe oder Stahl, vergoldet
Stifthulse: Messing, vergoldet

Feder: Stahl, vergoldet
Kontaktsteckhdlse: Messing, vergoldet
Kopfform Kopf- Oberflache Federkraft E-MaB

durchmesser A = Gold (dN) (mm)
(1/100 mm)

Kontaktstift fur Einsatz ohne Hulse:

|G Ks|  os1][3]54] 050 |lA]lo8] 03]

Kontaktstift fir Einsatz mit Hulse:

[c ks][o81][3][54][ 050 |[a][0o8][00]

Kontaktsteckhdlsen:

|KS-08135E03|[KS-08135E05|[KS-081 35 E0S8]

Stecker fiir Direktanschluss an GKS:

| SE-081 |

Stecker fiir Kontaktsteckhulse:

| SE-081 E |

Technische Anderungen vorbehalten
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