Raster:

Einbauhohe: variabel > 4,75 mm G KS 004 / 005
Empfohlener Hub: 4,4 mm > 187 Mil
Lieferbare Kopfformen fiir GKS-004 Einbau- und FunktionsmaGe
GKS - 004 22,36 21,52 23,96
Stan- Sonder-
Werk- Kopfform dard- ausfuhrungen
stoff verede-
lung @ |Veredel.
24,65 6,4 2,54
335
2 |l & = A
@1,52
22,69 22,8
> |03 A -
?3,96 —] |
KS-004 30 G 76
30,5
- == A
@ 3,96
Lieferbare Kopfformen fiir GKS-005 Einbau- und Funktionsmafe
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Mechanische Daten Elektrische Daten 1
GKS-004 GKS-005 Nennstrom: 6-8A
Arbeitshub: 4,4 mm 4,4 mm R, typisch: <20mQ e
Maximaler Hub: 6,35 mm 6,35 mm .
Federkraft bei Arbeitshub: 2,0 N 20N Montagebohrung
alternativ: 15N;3,0N 3,0N; 50N bei Versenken des Pressrings in der Bohrung
fir KS - 004 30 G: @2,72-2,77 mm GKS-005
E-MaB und Einbauh&he fur KS - 005 30 G: @ 3,58 - 3,63 mm it +—<S
Zur Regulierung der Einbauhohe werden
Kontaktsteckhilsen mit Pressring Werkstoffe
(Endbezeichnung "G") verwendet. Kolben: Stahl, vergoldet
Die Einbauhohe lasst sich durch Versenken Stifthtilse: Neusilber oder Bronze, vergoldet
des Kragens in der Bohrung variabel gestalten. Feder: Stahl, vergoldet
Kontaktsteckhlse: Neusilber, vergoldet
GKS-004
mit KS
Bestellbeispiel: Baureihe Tastkopf Kopfform Kopf- Oberflache Federkraft E-MaR
Werkstoff durchmesser A = Gold (dN) (mm)
2 = Stahl (1/100 mm)
Kontaktstift: |Gks ]l oo4|[2]o1][152 |[a][20]l00]
[GKks][oo5][2]o6][396 ][a][30][00]
Kontaktsteckhtlsen mit Pressring: | KS - 004 30G | | KS - 005 30 G|

Technische Anderungen vorbehalten
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