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Mechanische Daten
Arbeitshub: 9,3 mm
Maximaler Hub: 11,7 mm
Federkraft bei Arbeitshub: 2,0 N
alternativ: 15:3,0N
TestpunktgroRe: > 1,0 mm

E-MaB und Einbauhéhe
Die Einbauhohe des Tastkopfes wird
durch die Kontaktsteckhiilse bestimmt.

* Einbauhdhe mit KS-100 47: 23,3 mm, Maximaler Hub: 11,0 mm

Hinweis:
Zu den gefederten Kontaktstiften der Serie GKS-135 wer-
den Kontaktsteckhtilsen der Serie KS-100 verwendet (siehe
Seite 20).

Werkzeuge:
Setz- und Ziehwerkzeuge fuir GKS und KS siehe Seite 80.

Bestellbeispiel: Baureihe Tastkopf
Werkstoff
2 = Stahl

3 =CuBe

Bezeichnung Einbauhdhe

KS-100 47 05 15,8 mm

KS-100 47 25 18,3 mm

KS-100 47 40 19,8 mm

KS-100 47 (G) 21,3 mm / variabel =
BemaBungen und Kontaktsteck- NI
hiilsen siehe GKS-Baureihe 100. o]
Elektrische Daten 4
Nennstrom: 5-8 A Einsatz-

R, typisch: <30 mQ beispiel mit =~

KS - 100 47

Montagebohrung

Siehe GKS 100 Seite 20

Werkstoffe

Kolben: Stahl oder CuBe,

vergoldet oder vernickelt
Stifthilse: Neusilber oder Bronze, vergoldet
Feder: Stahl, vergoldet
Kopfform Kopf- Oberflache Federkraft E-MaR
durchmesser A = Gold (dN) (mm)
(1/100 mm) N = Nickel

Kontaktstift:
Kontaktsteckhiilse:

S

Technische Anderungen vorbehalten
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