Raster:

ICT-/FCT-Kontaktstifte fiir schwierige Kontaktieraufgaben

14

E -Type 1,27 /1,91 /2,54 mm Einbauhdhe: 16,0 mm / variabel
50 /75 /100 Mil Empfohlener Hub: 4,3 mm
Lieferbare Kopfformen Einbau- und FunktionsmaRe 00,78 005
TMI
_ E - 050 6,9
E-050 s
Stan- Sonder-
Werk- Kopfform dard- ausfiihrungen
stoff verede- 21,02 20,64
lung @ |Veredel. i i
il =
E-075 77
202 21,37 20,9
E-075 C e
Stan- Sonder- E-100 8,4
Werk- Kopfform dard- | ausfihrungen 33,4
stoff verede-
lung @ |Veredel.
= Kraft-Weg-Diagramm E-050
c
2 1 @ A = i Arbeitshub: 4,3 mm
0,64 k-
3 Y =0 '49N
E-100 g i ek
2,0 "
Stan- Sonder- ' - 050 ZOV/
Werk- Kopfform dard- | ausfiihrungen LB !
stoff verede- 1,0 = 1
lung @ |Veredel. |
I —
2 | 91 @ A 0 10 20 30 40 50Hubinmm
DU z Kraft-Weg-Diagramm E-075
Mechanische Daten = i Arbeitshub: 4,3 mm
Arbeitshub: 4,30 mm 2 v 2
Maximaler Hub: 5,00 mm ! ! X
: , 3 i xS
3,0 P
Federkrifte bei Arbeitshub ’ e @_015_25’
Baureihe  Bezeichnung  Vorspannung Kraft bei Arbeitshub 20 {280 | —T \ I/G
E-050 20 14N 2,0N R Pl e iV o
E-075 20 11N 2,0N // |
1,0 /e
E-075 28 15N 2,8N B 0
E-100 20 13N 2,0N i
E-100 30 20N 3,0N o
0 1,0 2,0 3,0 4,0 5,0 Hubinmm
E-MaB und Einbauhdhe, Kontaktsteck- £-100in  E-075in E-050in ; -
hiilsen, Elektrische Daten, Montage- KS-100  KS-075 KS-050 z Kraft-Weg-Diagramm E-100
bohrungen und Werkstoffe: A A i a(z; | Arbeitshub: 4,3 mm «
siehe entsprechende GKS-Baureihe £ v ,\093’«9‘
3 ! XS
| o |
E-Type kompatibler GKS  Seite  '°| [ i 30 e oN
E-050 GKS-050 7 ' — A%
AQQ 2O L ek
E-075 GKS-075 18/19 || || L € W el
2,0 ¢ - 1400 208 ==
E-100 GKS-100 20/21 PR et
1,0 o | !
I
|
L] N U 0 10 20 30 40 50 Hubinmm
Werkzeuge:
Setz- und Ziehwerkzeuge fur GKS und KS siehe Seite 80.
Bestellbeispiel: Baureihe Tastkopf Kopfform Kopf- Oberfliche Federkraft E-MaB
Werkstoff durchmesser A = Gold (dN) (mm)
2 = Stahl (/100 mm)
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Technische Anderungen vorbehalten






